OK Autrod 13.28

MIG/MAG
Altalanos leiras Besorolas
Rézbevonattal ellatott, G2Ni2 / ER80S-Ni2 tipusu tomér | Varratfém
hegeszt6huzal a 2,4% nikkel 6tvdzésl hidegszivos acélok EN 440 G 46 5 M G2Ni2
védbgazas fogyodelekirddas ivhegesztéséhez. A varratfém - Hegesztéhuzal
60°C hémérsékletig kivalé Gtémunkat produkal és emellett EN 440 G2Ni2
felhasznalhaté maximum 470 MPa folyashatard acélok | spa/AWS A5.28 ER80S-Ni2
hegesztéséhez. llyen terlletek példdul a nyomastartd
edények, csovek és offshore alkalmazasok. A Jovahagyasok
hegeszt6huzal Ar/CO, keverék- és tiszta CO,
gazvedelemmel is hasznalhato. DNV V YMS (M21)
ubDT EN 440
vdTUV 01450 (LC)
vdTUOV 06852 (RG)
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
Védégaz: M21
C Si Mn Ni P S
Védégaz (MSZ EN 439) 0,1 0,4 1 24 0,02 0,02
M21, C1
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Polaritas
DC+ Véddgaz
M21
Folyashatar (MPa) 540
Szakitészilardsag 630
(MPa)
Nyulas (%) 28
Utémunka (KV)
Utémunka (J)
Vizsgalati Védégaz
hémérséklet M21
0°C 130
-29°C
-40°C 100
-50°C
-60°C 60
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
0.8 40 170 12 0,4 2,6 2 10,8 16 22
1.0 80 280 15 1 5,4 2,7 14,7 18 28
1.2 120 350 18 1,5 6,6 2,7 12,4 20 33
1.6 225 480 20 3,3 11,6 3,1 8,1 26 38

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



